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870
KahLlwasseranschluf, OLkthlung
Zulaufrohr R 17,Ruecklaufrohr R 17, Wasserdruck max. B bar

Zusdtzliche Luftanschlife
Mouldmaster G 1/27
Ausblasen 6 1/27

Formkuehlung, Zu- und Ruecklaufschlauch € 2 1/27
Standort nach Bedarf. Wasserdruck max.E bar.

mould cooling, inlet and outlet G 2 1/2°

connection for cooling water, oil cooling
Inlet R 17,outlet R 17, water pressure mox. 5 bor

Raccord de L eau de refroidissement de L huile

Machine contour
contour de La machine

Apluft 6 17 position is not Fixed.Water pressure mox.B bar’s. R 17 pour L'alimentation et R 17 pour L’evecdation.
Eau comprimée maxi B bars,
Refroidissement du moule,tuyax flexibies§ 2 1/27
Ecu comprime max.6 bar ‘s, Stromeinspeisung
maln power SUPPLY Druckluftanschluf
alimentation du courant far Schlauch Innen #13
[ [ et B — Connection pressure air
I | . s |1 e e for hose inner diameter 13
! . ~ p Vo . i
n ! ! \ / I NS o Raccord alir comprimé
5 w! ! N/ I 4 =2 pour tuyou diametre
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Maschinenkontur

Maschinengewicht
machine weight,
poids de presse

11500 kg

Werkzeuggewicht ges.
max. total mould weight
peids total max. de moule

2535 kg

Hydroulikoel
hydroulic oil
huile hydraul.ique

¢ 525 dn®)
ca. 4860 kg

dgment ist bis auf festen,
en Grund geflhrt.

thrende Firmg hat die

i far die Festigkeit des
zu Ubernehmen.

FertigmaBe!

approfondir jusqu’d
et ferme.

ondation doit prendre
s sur La selidité de

e

sont des dimensions finies!

The foundction is to be Lead on
to firm and supporting ground,
The contractor has to give full
garantee concerning the stability
of foundation.

ALL mecsurements are finished sizesl
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